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“1003-HVU-UCAK-2018-1 Havacilik ve Uzay Sektoriine Yonelik Yenilikgi
imalat Teknolojilerinin Gelistirilmesi”

Cagri Metni

1. Genel Cerceve

Havacilik ve uzay endustrisinde maliyetleri azaltmak, uretim verimliligini ve malzeme
kazanclarini arttirmak olduk¢ca Onemlidir. Bu dogrultuda, havacilik ve uzay
uygulamalarinda kullanilan parc¢alarin yiksek dayanim ve yorulma dmriine sahip olmasi,
yuksek sicaklik ve basinglarda galigsabilmesi ve hafif olmasi gerekmektedir. Ayrica, daha
karmasik geometrilerin Uretilebilmesi, islenmesi zor olan malzemelerin kullanilabilmesi ve
montaj edilen parcalarin yekpare sekilde dretilmesi istenmektedir.

Ulkemizde, havacilik ve uzay sanayisinde son yillarda hizli gelismeler yasanmakta ve
onemli yatinmlar yapilmaktadir. Bu alana 6zel tasarim kabiliyetlerinin kazaniimasi
neticesinde, daha rekabetgi konuma gecilmesi igin yenilik¢i imalat teknolojilerine olan
hakimiyetin arttirilarak, maliyet etkin imalat sUreglerinin olusturulmasi 6nem arz
etmektedir.

Bu c¢agri kapsaminda, havacilik ve uzay endustrine uygun yenilik¢i imalat teknolojilerinin
gelistiriimesine ve kullaniminin yayginlastirimasina odaklaniimistir.

2. Amag ve Hedefler

Yenilikgi imalat teknolojilerinin havacilik ve uzay sanayisinde uygulama alanlarinin
yayginlastiriimasina, kritik pargalarin tretilebilmesine ve mevcut yontemlere gére maliyet,
sure, agirlik kazanci saglayan, belirgin ciktilar olan ve patente déonisme potansiyeline
sahip, nitelikli arastirma projelerinin  desteklenmesi bu ¢agrinin temel amacini
olusturmaktadir.

Bu kapsamda, havacilik ve uzay sektdriine yonelik asagidaki konulara odaklaniimasi
beklenmektedir:

a) Havacilik ve uzay uygulamalari igin kritik pargalarin Gretiminde eklemeli imalat
teknolojilerinin  kullanimmna ve yeni yontemlerin gelistiriimesine yonelik
c¢alismalarin yapilmasi ve uretilen parcalarin dogrulanmasi,

b) Eklemeli imalat teknolojisinde, topoloji optimizasyonu ile parga tasarimlarinin
yapiimasi, modellenmesi, dogrulanmasi ve Uretimine yonelik kullanici dostu
yazilim moddllerinin (topoloji optimizasyonu, slire¢ benzetim, slire¢ planlama vb.)
geligtiriimesi,

c) Termoset ve termoplastik kompozit parcalara yonelik agirlik tasarrufu, yapisal
batinlik ve Uretim kolayhigi saglayacak imalat yontemleri (yerinde (in-situ)
konsolide otomatik fiber serme (AFP), termoforming, surekli baski kaliplama
(CCM) vb.) ile birlestirme tekniklerinin (indlksiyon, diren¢ kaynagi, yapistirma,
yuzey hazirlama, lazer teknolojleri vb.) gelistiriimesi ve uygulanmasi,

Kompozit yapilarda yapisal yapistirma icin lazer, atmosferik plazma gibi yontemler
kullanilarak enerjik ve atomize ylizey hazirlanmasi,




Yukarida belirtilen ¢alisma konulari 6zelinde, ¢oklu fizik tabanl stre¢ benzetimlerinin
yapilmasi beklenmektedir.

d) Kompozit parcalarin tretiminde, RTM (Resin Transfer Molding) slirecine yénelik
recine akisinin ve kir kinetiginin modellenmesi tzerine ¢galismalar,

Uretim dncesinde recinenin akigkanlik ve kumasin gegirgenlik dzelliklerini dikkate
alarak basing, kalip geometrisi, Isitma-sogutma donglistu ve kalibin diger
Ozelliklerini belirleyecek bir recine akisi modellemesi ve Uretilen pargalara gére bu
modelin iyilestiriimesiyle pargaya 6zgli en uygun uUretim parametrelerinin
belirlenmesine yonelik calismalar beklenmektedir.

e) Hava araclarinda kullanilan kompozitler i¢in elyaf takviye yapilarin tekstil teknikleri
(3B dokuma) ile Uretimine yonelik tasarim ve analiz metotlarinin gelistiriimesi,
dogrulanmasi ve laboratuvar élgekli 3B dokuma makinesinin prototipinin Uretilmesi

f) Havacilik ve uzay sektériine yonelik olarak nano katkili kompozitlerin kullaniminin
yayginlastirimasi amaciyla, gercek parca Olgeklerini temel alan imalat
yontemlerinin geligtiriimesi,

g) Titanyum alasimlarina yonelik buylk ve karmasik geometrili parcalarin tek bir
operasyonda Uretiimesini  saglayan difizyon kaynagi ile sUperplastik
sekillendirmenin bir arada gergeklestirildigi stireglerin gelistiriimesi,

h) Geleneksel olmayan imalat yontemleri kullanilarak, ugak motor pargalarinin
imalatinda son yuzey islemlerinin uygulanmasina yonelik agagida érnek verilen
ve benzeri konulardaki calismalar:

- Karmasik geometrili parcalarin (turbine blade, nozzle guide vane vb.) imalatina
yonelik, hizli taglama islemi (super abrassive machining) icin kullanilabilecek 6zel
formlarda super asindiricili taslama takimlari/taglari geligtiriimesi, Inconel ve
Titanyum alasimli pargalarda performans testlerinin yapilmasi, islenen yiizey
Ozelliklerinin arastiriimasi,

- Cift yonli asindirici akis ile isleme (abbrasive flow machining) ydnteminin
kullaniimasina yonelik cift tarafli agindirici hareketi saglayan imalat dizenedi ile
sureglerin gelistiriimesi ve 6zgun asindirici malzemelerin gelistiriimesi,

Cagri kapsaminda, havacilik ve uzay sektoriine yonelik, yenilikgi imalat streclerinin temel
seviyede kanitlanmis Ozelliklerini kullanarak secilen ornek bir parcaya uygulanmasi ve
hedef cevresel ortam-gartlarda dogrulanabilir imalat teknolojilerinin geligtiriimesi/
iyilestiriimesi beklenmektedir.

Bununla birlikte, endulstriyel uygulamalara temel teskil edecek projelerin bu c¢agr
kapsaminda desteklenmesi amaglanmaktadir.

3. llgili Destek Programi

Bu ¢agri konusu kapsaminda 6nerilecek projelere “1003-Oncelikli Alanlar Ar-Ge Projeleri
Destekleme Programi” kapsaminda destek verilecektir.




4. Gagriya Ozel Hususlar

o 1. Asama proje 6nerilerinde, teori ile uyumlu olarak nasil bir sistem tasarlanacagi ve
basari dlgitlerine nasil ulasilacagi somut bir sekilde ortaya konmalidir. Onerilen
teknolojilerin teknik, ekonomik ve cevresel acilardan neden tercih edildiginin,
kiyaslamali olarak, mutlaka degerlendiriimesi gerekmektedir.

e Birinci ve ikinci asama basvuru formlarinda, sunulan projenin baslangi¢c ve hedef
Teknoloji Hazirlik Seviyesi (THS) ve projenin hangi asamalarinin bu seviyelere
ulasacak faaliyetler icerdiginin belirtiimesi beklenmektedir.

o Onerilecek projeler, kiiciik, orta ve blylk lgekli projeler olarak hazirlanabilir.
o Orta ve buyuk olcekli projelerde ilgili 6zel kuruluslarla isbirligi beklenmektedir.

e (Cagdri kapsaminda altyapi olusturmaya yonelik projeler desteklenmez. Kiigik olcekli
projelerde; butcenin agirlikli olarak tek bir butce kaleminden olusmamasi ve butge
kalemleri arasinda dengeli bir dagihmin gozetilmesi gerekmektedir. Orta ve blyUk
Olcekli projelerde, talep edilen her bir butge kaleminin (makine-techizat, sarf, hizmet
alimi, seyahat vb.) TUBITAK'tan _talep edilen toplam proje biitgesinin %50'sini
gecmemesi beklenmektedir.

e Onerilecek projelerde; proje kapsaminda prototip imalati gerceklestiriimesi zorunlu
olmamakla birlikte, prototip ve ticari dlgekli uygulamalara girdi saglayacak nitelikte
yenilik¢i teknolojik tiriin/bilgi tiretiimesi beklenmektedir.

e Sadece entegrasyon/montaj iceren pilot uygulama projeleri destek kapsami
disindadir.

e Proje kapsaminda gelistirilecek Urunlerin kisa vadede ulusal standartlara ve
mevzuata uygunlugunun dikkate alinmasi énemlidir.

o Kigik 6lgekli bagvurularda alt proje tanimlamasi yapilamaz ve (varsa) katilimci diger
kuruluglar icin ayrica bir 6denek talep edilemez. Sadece orta ve blyuk olgekli
basvurularda, alt proje tanimlamasi yapilabilir ve alt projenin yurutilecegi kuruma
dogrudan butge verilebilir. Orta ve biylk élgekli projelerde 1 ana proje ile birlikte en
fazla 3 alt proje tanimlanabilir. Alt proje tanimlanacak bagvurularda, 2. Asama proje
basvurusu ile birlikte, elektronik basvuru sisteminde alt projeler tanimlanmall,
bltceler proje bazinda ayri ayri olusturulmali ve Protokol belgesi sunulmalidir.

e Proje kabul ve taahhit beyanlarinda yer almayan kamu/6zel kurum veya
kuruluglarina ait bolgelerde saha calismasi yapilacaksa, altyapr imkéanlar
kullanilacaksa veya veri toplanacaksa, 2. Asama proje bagvurulariyla birlikte
Yasal/Ozel izin Belgesi sunulmalidr.

5. Gagn Takvimi

Cevrimici Basvuru Sistemi Elektronik Bagvuru Ciktisinin

Kapanis Tarihi Gonderilmesi igin Son Tarih ¢
Birinci Asama 22.06.2018 17:30 29.06.2018 17:30
ikinci Asama 09.11.2018 17:30 23.11.2018 17:30

) Elektronik basvuru giktisinin 1slak imzali niishasinin belirtilen tarih ve saate kadar Kurumumuza
ulastiriimasi gerekmektedir.



http://www.tubitak.gov.tr/sites/default/files/2204/trl_tubitak_4.pdf
http://tubitak.gov.tr/tubitak_content_files/1003_files/1003_Protokol.pdf
http://tubitak.gov.tr/sites/default/files/yasal_izin_bilgi_notu_16_05_2016.pdf

6. Ek Belgelere Referanslar
e 1003 Destek Programi Web Sayfasi

e 1003 Destek Programi Bilgi Notu

e 1003 Destek Programi Basvuru Formlari (*)

e 1003 Oncelikli Alanlar Ar-Ge Projeleri Destekleme Programi Usul ve Esaslari

¢ Ulusal Bilim Teknoloji ve Yenilik Stratejisi 2011-2016

e 1003 Proje Onerisi Degerlendirme Formu

e Yasal/Ozel izin Belgesi Bilgi Notu

e Etik Kurul Onay Belgesi Bilgi Notu
e TUBITAK Cagri Planlamasi

(*) 1003 programina ait bagvuru formlari giincellenmistir. 1. ve 2. asama basvurulari sirasinda glincel
formlarin kullanilmamasi halinde proje onerileri dederlendirmeye alinmayacaktir. Giincel basvuru
formlarina ulasmak igin litfen tiklayiniz.

7. irtibat Bilgileri

Faik DANIS
Telefon 0312 298 12 38
E-posta faik.danis@tubitak.gov.tr

Miihendislik Arastirma Destek Grubu (MAG)


http://tubitak.gov.tr/tr/destekler/akademik/ulusal-destek-programlari/icerik-1003-oncelikli-alanlar-ar-ge-projeleri-destekleme-programi
http://tubitak.gov.tr/tr/destekler/akademik/ulusal-destek-programlari/1003/icerik-bilgi-notu
http://tubitak.gov.tr/tr/destekler/akademik/ulusal-destek-programlari/1003/icerik-basvuru-formlari
http://www.tubitak.gov.tr/tr/kurumsal/hakkimizda/icerik-mevzuat
https://www.tubitak.gov.tr/tubitak_content_files/BTYPD/strateji_belgeleri/UBTYS_2011-2016.pdf
http://tubitak.gov.tr/tr/destekler/akademik/ulusal-destek-programlari/1003/icerik-formlar-0
http://tubitak.gov.tr/sites/default/files/yasal_izin_bilgi_notu_16_05_2016.pdf
http://tubitak.gov.tr/sites/default/files/etik_onay_bilgi_notu_23_07_13.pdf
http://www.tubitak.gov.tr/tr/kurumsal/politikalar/icerik-tubitak-cagri-planlamasi
http://tubitak.gov.tr/tr/destekler/akademik/ulusal-destek-programlari/1003/icerik-basvuru-formlari

